Stoly s oznacenim resp. su urcené hlavne

pre oblast reklamy.
Vysokorychlostné precizne digitalne rezacie stroje pre obaly,
etikety a displeje.

Typovy rad stolov i-X..., Kongsberg

Typovy rad i-X..., od firmy Esko je navrhnuty pre vSestranne vytvore-
nie finalneho produktu - funk&nej vzorky v maloseriovej vyrobe. Stoly su urce-
né aj na vyrobu malych sérii predmetov pre vizualnu komunikaciu pomocou
grafického prejavu ako su etikety, znaky, stojanceky, displeje a iné.

Na zaklade svojich sklsenosti a poznatkov ziskanych so stolmi Kongsberg
i-X..., Esko pouzila mnozstvo funkcii z architektury svojich popularnych
digitalnych rezacich stolov XN aj v sérii XE. So stolmi Kongsberg série i-X...
sU pouzivatelia schopni digitalne vytvorit finalne produkty v menSom formate
z lahkych a flexibilnych materialov. Stoly série XE, prekonavaju iné rieSenia
v produktivite a presnosti spracovania.

i-cut® vision: perfect registration

Na dokoncovacom stole série Kongsberg i-X..., moZete vyrezat vlastné tva-
ry priamo s bezchybnou synchronizaciou medzi grafikou a dokoncovanim.

i-cut® vizualny systém pracuje so strategicky umiestnenymi registracny-
mi znackami - referenénymi bodmi - ktoré su vytlacené zaroven s grafikou
a sl urcené pre synchronizaciu vyrezu. Kamera i-cut® opticky lokalizuje
a analyzuje registracné znacky, automaticky a dynamicky vyrovnava akeé-
kolvek zmeny tvaru, skreslenia alebo variacie materialu - ako je zmrstovanie
a roztahovanie.

Sucastne s i-cut® softvérom je aj i-cut® vision systém zabezpedceny patento-
vanou a overenou registracnou metédou, ktora vam zakazdym garantuje per-
fektny cut-to-print vysledok.

’

Plnoautomaticky vyrobny stroj - konfiguracia DCM

Plnoautomaticky vstupny mechanizmus zvladne zataZenie aZz pol tony
materialu z vinitej lepenky. Nie je potrebné aby operator nakladal a vykladal
dosky (harky) kus po kuse, ¢im sa Setria ndklady na pracovnu silu a prestoje.
Vykonné vakuové zariadenie zabezpecuje spolahlivé pridrzanie pevného
materialu. Senzory zasa zabezpecuju kompletné a plynulé spracovanie.

Hlavna traverza ma prisavky, ktoré odoberl material z vstupného zasobnika
na pracovnu plochu stola Kongsberg. Po spracovani materialu oddelena
vykladacia traverza prenasa hotové kusy z pracovnej plochy stola do
vystupného zasobnika.

V integrovanom vonkajSom zasobniku je spracovany material Uhladne
naskladany na palety, ¢o zjednodusuje nasledné spracovanie. Integrovany
vonkajsi zasobnik umoznuje pristup s paletovym vozikom, pricom vas stroj
mdbze nerusSene pokracovat v praci.

Nemenej dolezity je ovlada-
ci a uZivatelsky softvér. Firma
( Esko je tvorcom Spic-

kového softvéru ArtiosCad,

ktory ma Siroké pouzitie a je ur-

ArtiosCAD ceny na navrh étrukturdineho

dizajnu. Oproti beznym CAD/

CAM systémom znacne zrychluje a zjednodusuje

vyvoj produktov. Napriklad pomocou Specialnych

nastrojov na konstrukciu z doskovych materialov

a virtualneho vzorkovania v 3D priestore je mozné

navrhovat prakticky [ubovolny tvar, a to pre rozsia-

hle moZnosti vystupnych zariadeni. Ovladaci softvér

XN-guide je dodavany Standardne s kazdym zaria-

denim a je uZzivatel'sky velmi jednoduchy. Pre pou-

zitie v oblasti reklamy je vhodnejSie pouzit softver

Standardu i-cut, ktory je vSeobecnym Standardom

a ktory vyuzivaju aj Standardné ripy k stolom na

potlac. Softvér Esko Sign-up je uréeny na optimal-

ne rozmiestnenie jednotlivych motivov na dosku

s prislusnymi referenénymi bodmi, ktoré je potom

systém i-cut na vyrezavacom stole schopny rozpo-
znat.

@ Esko ArtiosCAD - [20070751 - 0 mfg @dizajny]
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Stoly Kongsberg spinaju aj tie najnaroénejsie poziadavky, prevadzkovatelia ocenuju hlavne ich véestrannost. Ako bolo
spomenuté novy vyrobny zavod na stoly kongsberg rady XN a XE je v Brne. V pripade nahlej potreby servisného dielu,
respektive pomoci s nejakym nestandardnym nastrojom alebo rezanim nestandardného materialu, ludia z Brnenskej

pobocky Esko radi pomézu.

Intalacia, kolenie a technologicka podpora je zo Ziliny v slovenskom jazyku a za slovenské ceny. Ovladaci softvér
XN-guide a podobne aj CAD program na navrh krabic a dizajnov ArtiosCAD je v ¢eskom jazyku.
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Rezacle stoly Kongsbero

Rezacie stoly Kongsberg su produktom firmy Esko. Pévodne boli uréené iba do oblasti packagingu na navrh
prototypov obaloy, stojanov &i Specializovanych objektov réznych tvarov z karténov, vinitej &i vrstvenej lepenky. Coraz viac
L nachadzaju uplatnenie aj v reklame v oblasti ,Signmaking"“ resp. v odvetvi reklamy nazvanej ,Sign & display“. Dnesny reklamny
trh pozaduje Specialne stojany, reklamné predmety z lepenky alebo viacvrstvovych materialov, vyrezavané figurky, loga, Ci
znacky z pevnych materialov, akymi su rozlicné sendvicové materidly, plast, hlinik, drevo alebo lepenka. A to vSetko pokial
mozno hned, a v perfektnej kvalite. Tu si pre svoje vyborné vlastnosti nasli svoje miesto aj rezacie stoly Kongsberg.
Firma Esko je lidrom aj v oblasti technoldgii a softvéru pre packaging a rezacie stoly Kongsberg su jednoznacne
) najrozsirenejsie vsestranné zariadenia tohto druhu na svete. Robustna, precizna a spolahliva konstrukcia stolov s vybornym
sofistikovanym ovladacim a aplikaénym softvérom poskytuje vysoku produktivitu, vSestrannost pouzitia @ mimoriadny komfort
obsluhy. Stroje sa vyrébaju uz od roku 1985 a na svete je instalovanych viac ako 2000 kusov. V poslednom ¢ase dopyt po
stoloch prudko vzrastol a tak musela firma Esko otvorit tento rok novy vyrobny zavod v Brne.
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Stoly Kongsberg su v troch zakladnych zostavach v roznych velkostiach:

XE - stoly mensich rozmerov, ur¢ené hlavne pre vyrobu prototypov alebo mensich nakladov
XN - vacsie stoly s vSestrannym pouzitim aj v reklame a packakingu
XP - velmi rychle produkcéné stoly uréené skér na malosériovu vyrobu

Stoly s oznacenim DCM je mozné pouzit ako automatizovanu linku s prisunom a odsunom

materialu. Stoly s oznacenim i-XE alebo i-XN su vybavené kamerami na vyhladanie a napasovanie
na referencné body a su pouzivané hlavne v oblasti vyroby POP displejov a reklamy

Typické pourzitie stolov
Kongsberg

* navrh a vyroba prototypov Skatul a krabiciek, ¢i predmetov Specialnych tvarov
* malosériova vyroba Skatul' z kartonu, z vinitej alebo vrstvenej lepenky

e v oblasti reklamy ,Sign and display“ a vyroby POP stojanov

* navrh a vyroba ochrannych obalov na kusové vyrobky

« pre flexotla¢ na velkoploSnu montaz ¢i orezanie flexotlacovych Stockov
 vyrezavanie gumenych casti pre vysekové formy

g MsP
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stoly
Kongsberg
serie XE

Rezacie stoly Kongs-
berg série XN su robust-
né a precizne stroje plne
spifajlce potreby spraco-
vaniakarténov. SUschopné vyrabatfunkéné vzorky zkartonu v pinejkvalite
a funkcnosti. Rozmery stolov maju velmi maly pédorys napriklad najmen-
Si XE10 méa rozmery 1630 x 1580 mm. Stdl je takto mozZné umiestnit aj do
kancelarie a nevyzaduje Specialne priestory. Stoly XE su dodavané spolu
s riadiacim a ovladacim softvérom a nastrojmi s nazvom XN-Guide. Me-
chanicky su XE stoly podobné strojom rady XN. Ich pevna stojanova kon-
Strukcia znamena velku presnost, dlhu Zivotnost a vSestrannost pouzitia,
tak ako ostatné stoly Kongsberg. S pracovnou Sirkou stola 1100 x 800
mm XE10 mierne prevysuje popularny format strojov BOBST 3B velkos-
ti (1020 x 720 mm) a SP104 (1040 x 730 mm). Podobne pokryva Stan-
dardné formaty tlacovych strojov ako je napriklad Heidelberg.

rezacie stoly Kongsberg
série XN

Stoly z oznacenim XN sU najvSestrannejSie a najoblU-
benejsie rezacie stoly na trhu. Stoly Kongsberg série XN
spifiaju aj tie najnaroénejsie poziadavky na prevadzku
a vSestrannost rezanych materialov. V oblasti vyroby rekla-
my POP displejov a réznych predmetov su pouzivané stoly
s oznacenim i-XN, ¢o znamena, ze su vybavené registrac-
nou kamerou a technologiou i-cut. Pre oblast vyroby kuso-
vych ochrannych obalov z viacvrstvovej lepenky a ochran-
nej peny sa pouziva stél s nastrovou hlavou PowerHead
a zvysenou traverzou, kde je mozné rezat a rylovat velmi
hrubé materialy a penu az do hrubky 8,6 cm. Stroj ma vy-
menne rezacie hlavy pre rozne oblasti pouzitia:

Nastrojova hlava FlexiHead - vSestranné pouzitie

Ma velmi Siroké pouzitie, ale najvhodnejSia je pre rezanie kartonov, vinitej lepenky a viac-
vrstvovej lepenky (corrugated board). Ma pozicie na tri nastroje a moze byt doplnena aj

frézovacim nastrojom.

Nastrojova hlava - Power Head - pre silové rezanie

Uz samotny nazov Power Head naznacuje, Ze hlavna vyhoda je sila, ktorou dokaze material
rezat. Je tu aj unikatny nastroj pre drazku tvaru V a ryhovacie koliesko s priemerom @ 150 mm.
Touto hlavou sa vytvaraju ochranné Skatule a nahradzaju naro¢né drevené obaly.

Nastrojova hlava FoamHead - na penové vyplne Skatul

Specializovana hlava, ktora je uréena na rezanie do peny az do hribky 86 mm. Je mozné
rezat aj material typu ,honeycomb paperboard” (dosky so Struktirou medového plastu).

Nastrojova hlava MultiCUT - uréena hlavne na frézovanie

Hlava sa hodi predovsetkym pre oblast reklamy ,display and sign“. Ma dve konfigurovatelné
nastrojové pozicie a frézu. Hlava kombinuje vyhody pre vyrobcov displayov vyuZivajucich
velku Skalu materialov a zvinenych dosiek. Umozni tiez rezanie drevotriesky, pevné dosky

s frézovanim ohybov.

Nastroje:

Stoly XE maju kompletne novu koncepciu na-
strojov, ktora je Uplne odliSna od systému nastro-
jov v sériach XN. Nie je tu tzv. nastrojova hlava. Na-
stroje sa jednoducho pripajaju priamu ku voziku
na traverze. Nastrojové jednotky maju vSetky inte-
grované napajacie konektory a s montované dvo-
ma skrutkami a presnymi vodiacimi kolikmi.

Nova koncepcia nastrojov prinasa
nasledovné vyhody

» odlahc&enie rychlych pohybov, pretoze sa nemu-
si presuvat velké mnozstvo hmoty
 velkéa presnost a kvalita rezania, pretoze nastroje
su dobre fixované a pevne ulozené
« flexibilita pri Specialnych néastrojoch ako je Va-
riCut nastroj. Su tu dve samostatné nastrojové
pozicie plus permanentny tzv. Multi-function unit,
ktory obsahuije:
e jedno pero (ballpoint pen)
* nastroj na meranie a kontrolu hrubky materialu
e laserovy zameriava®
e Multi-Function unit sti¢asne sluzi aj ako baza na
upevnenie registracnej kamery (ak je dodana).

Rezacie nastroje a Cepele

Samotnych rezacich nastro-
jov a hrotov je velké mnoZstvo
a kazdy ma svoje Specifické po-
uzitie a rozsah materialov. Tu je
dolezita urcita davka skusenos-
ti, aky nastroj a hrot je na dany
material najvhodnejsi. Kazdy
nastroj ma svoj Ciarovy kod.
Vymena nastroja je otazkou 10
sekund a prakticky v okamihu
je mozné prejst na novy mate-
rial. Stél si pamata nastavenia
a kalibracie pre konkrétne na-
stroje. Hlava ho hned rozpozna
a nastavi prislusné parametre
rezania.

Kongsberg XP

Najdokonalejsi digitalny rezaci stol
pre Siroky rozsah pouzitia.

Kongsberg XP zavadza Uplne novy Stan-
dard pre digitélne rezacie stoly. Kongsberg
XP navrhli tak dobre, Ze Vam dokaZze zabez-
pedit presné spracovanie aj tych najnarocnej-
Sich materialov. Vdaka odolnej konstrukcii
dokéaze stdl Kongsberg XP zaistit nepretrzitu
prevadzku vyroby - 24 hodin denne a 7 dni
v tyzdni. Dokoncovacie zariadenie uz nada-
lej nebude slabym miestom vo vasej vyrobe.
Kongsberg XP vam prinaSa absolutne novu
uroven produktivity a priepustnosti. Kongs-
berg XP bol vyrobeny Specialne pre spraco-
vanie viacvrstvovej vinitej lepenky v kombina-
cii s inymi pevnymi materialmi, ktoré st pou-
zivané v baliacej technike, pri vyrobe pop re-
klam a vyrobkov pre vizualnu komunikaciu
pomocou grafického prejavu, ako su etikety,
znaky, stojanky, displeje a iné. Sirok4 ponuka
dostupnych nastrojov zodpoveda Sirokej ska-
le materialov, ktoré potrebujete spracovat.

S rezacim stolom Kongsberg XP ste pri-
praveni na okamzitl vyrobu jednej funkcénej
vzorky az po velkosériovu vyrobu okolo 1000
kusov za den. Vyrobné kapacita stolov Kongs-
berg a rychla vymena nastrojov vam zabezpe-
¢i splnenie aj tych najnarocnejSich zékaziek
na ¢as a to aj pri velkych zlozitych zadaniach.

NajdoblezitejSou charakteristikou stolov nie
je len ich rychlost rezania, ale celkova prie-
pustnost. Priepustnost totiz zahfha aj rych-
lost a jednoduchost pripravy zadania, maxi-
malne rychly pohyb a zrychlenie nastrojov pri
presunoch, ¢i minimalizaciu ¢asu necinnosti
a maximalnu rychlost vymeny néastrojov.

Testy na produktivitu pri rezani krabice
z e-viny dokazali, Ze Kongsberg XP vyprodu-
kuje viac vyrobkov za 8 hodin, nez akykolvek
iny rezaci stol, ktory je v si¢asnosti na trhu.

Typické materialy na
frézovanie:

Preglejka, Acrylic (PMMA), Poly-
karbonaty (PCA), Alucobond (send-
vicovy material: AL-PP-AL) (pod inym
oznacenim tiez: Dibond, odolné
spenené PVC (Forex, Sintra), vlaknité
dosky (MDF) strednej hustoty,
Polyethylene (PE), Polystyrene (PS),
drevo, dyha, laminaty lisované pod
velkym tlakom (HPL),

g MsP

Kongsberg XP digitalny dokoncovaci stol

Kongsberg XP je novy druh stola a je dalSim logickym krokom vo vyvoji
Kongsberg evollcie:

Je dvakrat tak rychly, ako Kongsberg XN a je navrhnuty, ako jeho nastupca
na pracu v tych najnaroc¢nejsich vyrobnych prostrediach.

1.

N
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Konstrukcia stola je navrhnuta na nepretrzitt 24/7 operacnu dobu.
Vsimnite si napriklad kvalitnu konstrukciu traverzy a prepojenia stolov.

. Tuha a kvalitna konstrukcia stola zarucéuije jeho trvacnost na vela rokov
. Volitelny i-cut vizualny systém vam garantuje perfekini zhodu medzi

rezanym obrysom a tlacenou grafikou.

. MoZnost zapinania vakuovych zon umoznuje sa pruzne prispdsobit

velkosti rezaného materialu, tak aby bol o najpevnejsie prisaty
k povrchu stola.

. Rezaci stroj série XP je najrychlejsim stolom svojho druhu na trhu:

Najvyssia rychlost 100 m za minutu

. Kongsberg XP je vybaveny vysoko kvalitnymi obrabacimi nastrojmi

. Vymena nastrojov je rychla a jednoducha

. Systém nastrojov ponuka Siroky vyber dostupnych nastrojov.

. Stol spifia naroéné poziadavky na ergondmiu a bezpednost prace.

. Automatické nastavovanie vysky nastrojov je zabezpeCené pomocou

podlozky citlivej na tlak, ktora presne a automaticky kalibruje vertikalnu
polohu vSetkych osadenych nastrojov.

Automaticky registracny systém rozoznava a analyzuje vytlacené
registracné znacky a tym zarucuje presnost rezania zadanych obrysov.
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